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NF NF HF NF WF WF HF HF
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1

Solid carbide roughing end mills NF
VHM - Schruppfräser NF
Fraises d'ebauche carbure NF
Karbür Kaba Talaş Freze NF

d1(e8) L2 L1 d2(h6) x45° Z Uncoated Code Price (Euro) Coated Code Price (Euro)
6 13 57 6 0,30 4 FS06NFG4W13A03B057 FS06NFG4W13A03N057
7 16 60 7 0,35 4 FS07NFG4W16A03B060 FS07NFG4W16A03N060
8 19 63 8 0,40 4 FS08NFG4W19A04B063 FS08NFG4W19A04N063
9 19 67 9 0,45 4 FS09NFG4W19A04B067 FS09NFG4W19A04N067
10 22 72 10 0,50 4 FS10NFG4W22A05B072 FS10NFG4W22A05N072
12 26 83 12 0,60 4 FS12NFG4W26A06B083 FS12NFG4W26A06N083
14 26 83 14 0,70 4 FS14NFG4W26A07B083 FS14NFG4W26A07N083
16 32 92 16 0,80 4 FS16NFG4W32A08B092 FS16NFG4W32A08N092
18 32 92 18 0,90 4 FS18NFG4W32A09B092 FS18NFG4W32A09N092
20 38 104 20 1,00 4 FS20NFG4W38A10B104 FS20NFG4W38A10N104

6 24 68 6 0,30 4 FS06NFG4W24A03B068 FS06NFG4W24A03N068
8 38 88 8 0,40 4 FS08NFG4W38A04B088 FS08NFG4W38A04N088
10 45 100 10 0,50 4 FS10NFG4W45A05B100 FS10NFG4W45A05N100
12 53 110 12 0,60 4 FS12NFG4W53A06B110 FS12NFG4W53A06N110
14 53 110 14 0,70 4 FS14NFG4W53A07B110 FS14NFG4W53A07N110
16 63 110 16 0,80 4 FS16NFG4W63A08B110 FS16NFG4W63A08N110
18 63 110 18 0,90 4 FS18NFG4W63A09B110 FS18NFG4W63A09N110
20 75 141 20 1,00 4 FS20NFG4W75A10B141 FS20NFG4W75A10N141
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